
Schweißnähte nach / Welds to / Svary podle ISO 5817-B
Schweißnähte versäubert / Welds cleaned / Svary začištěny
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Unterbau und Aufbau, sich gegenseitig zu zentriere/
Podstavec a sestavu, vůči sobě centrovat/
Substructure and assembly, are centered on each other.
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